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Denna bruksanvisning med raservdets-
lista kan pd begdran ocksd erhallas i
fransk-apansk version efter rekvisition
frhn ESAB3 huvudkontor, dotterbolag
eller ullandsrepresentantar.

This manuat with parts list s also avail-
able in a Franch-Spanish edition, which
can be ordered from the ESAB Group
headquarters, subsidiaries o- represen-
tatives abroad.

Diese Betrigbsanweisung mit Ersatz-
toilverzeichnis kann aul Wunsch in fran-
zdaisch/spanischer Sprache von ESAB:s
Hauptverwaltung, Tochtergeselischaften
oder Auslandsvertretungen arhalten
warden.

it eoxiste aussi une éadition franco-
espagnole de ce manuel d'instruction
avec 1a llste de pidces détachées cor-
respondanta. On paut I'cbtenir au Siége
Soclal, dans les liliales et auprés des
représentants ESAB a Vétranger,

Esta instrucclion con lista de piezas de
recambio puede obtenerse en version
espanoia y francesa, debiendo en tal
c¢aso solicitarse a la casa central de
ESAB, su empresa filial o representante
local.




Bruksanvisning

Teknisk beskrivning

Svetslikriktaren bestar av fdijande huvud-
kompcnenter (beteckningarna motsvarar
kretsschemat):

Trefas huvudtransformator ...... ... .. K1
Likriktarbrygga . ......... ... ... ... K2
Finldgesstromstallare .............. .. K4
Huvudkontaktor .. ... ......... .. . . K8
Enfas mandvertransformator ... ... .. Kg
Anstutningsplint ......... ... ... K11
Induktar .. ... K12
Svetsstrémuttag ... ... L, K13
Motstand . ... ... K15
Sakring6A ... K21
Mandveruttag ....................... K24
Kondensator ........................ K27
Natstrémstéilare och grov-
lagesomkopplare ........... o0 K32
Motstand ............... .. ... ....... K58

Huvudkontaktor K8

Huvudkorntaktorn K8 star till efter impuls
fran pistolen och kopplar in huvud-
transtormatorn K1.

Huvudtransformatorn K1

Transformatorns lindningar har silikon-
impregnerad oorganisk isolering och ar
utférda fér en temperatur upp tilf 225°C.
Bagspénningen instilles med grovom-
kopplaren K32 (tre [Agen), och finldges-
strdmstallaren K4 (10 lagen}. Huvudtrans-
formatorns priméra ledningsvarv kopplas in
efter hand, vilket ger totalt 30 spdnningssteg.

Likriktarbygga K2
Likriktarbyggan K2 bestar av en trefas-
kopplad brygga med sju paralleila
inpressningsdioder i varje gren. Dioderna
sitter polaritetsvis monterade i kylkroppar
av aluminium. 21 dioder med katoden tifl
kylkroppen (réd markning) och 21 dioder
~med anoden till kylkroppen (svart markning).
For att skydda dioderna mot skador. som kan
uppkomma vid tillfdlliga spanningstoppar
tex fran hogfrekvensanlaggningar, har ett
filter lagts dver svetsstromuttagen. Filtret
bestar av en kondensator K27 och ett
parailellkopplat motstand K56.

Mandvertransfarmator K9
Mandvertransformatorn ar en fulltrans-
formator med 200 VA mirkeffakt vid 100 %
intermittens. Sekundérspanningen ar 42 V.

{nduktor K12

Induktorn K12 ach dess paraflelimotstind
K15 ligger i serie i svetsstromkretsen nér
det galler uttagen B och C. Induktorn 4r inte
koppiad till uttaget A som ir avsett fér
aluminiumsvetsning. Induktorns lidningar
har silikonimpregnerad oorganisk isolering.
tnduktorn har till uppqift att begransa
kortslutningsstrémmen och ge en mjukare
svetsning med ett minimum av sprut,

Uttag

P& frontpanelen finns féljande uttag:

Tre svetsstrémuttag — A, B och C —
avpassade tdr olika elektroddimensicner
och elektrodtyper.

Uttag fér ansiutning av Aterledaren.
Uttag fér anslutning av mandverkabeln
— attapoligt.

Tekniska data

TillAten belastning

250 A/26,5 V vid 100 % intermittens

315 Af29,7 V vid 60 % intermittens
Svetslikriktaren uppfyller kraven enligt VDE
0542 14r svetslikriktare av konstant-
spanningstyp.

Verkningsgrad och effektfaktor

Vid 250 A/26,5V 1=0.82 och

cos =091

vid 315§ A/297V =081 och

cos »=0,90

Se fGr Gvrigt diagram dver verkningsgrad
och effektfaktor vid olika belastningar.

Tomgangsspanning
Tomgangsspanningar vid 220 och 380 V.
Jamfar med statisk karakteristik vid l2=0,
Groviage Likspanning

I 12.2-16V 04 V/fininst.steg
il 16,6--23,2 V 0,7 V/fininst steg
1] 241-41V 1.7 V/ininst.steg

Statisk karakleristik
Spanningsfallen vig belastning, se diagram
med statisk karakteristik.

Matt och vikt
Bredd 610 mm

Djup 910 mm
Héjd 750 mm
Vikt 190 kg
Installation

Placera utrustningen pa l&mplint stilie

i ndrheten av arbetsstycket och Kontrollera

att svetshikriktaren ej dverticks s4 att

kyiningen hindras.

De rekommenderade sakringarna och

kabelareorna svarar mot svenska foreskrifter

fér gummi- och plastisolerade ledare. F&r

andra lander kan forandringar vara

nddvéndiga i de fall sikerhetsféreskrifterna

dr annorlunda.

1 Kaontrollera att huvudtransformatorns
plint K11 och mandvertransformatorn
K9 dr kopplade for ritt spanning samt att
riktiga sdkringar anviands. Se férbind-
ningsschamat och inkapplings-
anvisningarna pd insidan av likriktarans
ena sidoplat och pd sid 7 i bruksan-
visningen

2 Anslut tikriktaren till natet och koppla
mandverledningen mellan svetslikriktaren
och elektrodmatarenheten

3 Anslut svetsledaren (+) mailan svets-
tikriktaren och elektrodmataranneten
samt ateriedaran (—) meHan svetslik-
riktaren och arbetsstycket. Var noga med
att aterledaren ansiuts direkt till
arbetsstycket

Natanslutning 3-fas, 50 Hz
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220 9.5 25 35 4x10

380 9,5 14,5 20 4x4
415 9.5 13 16 4x2.5
500 9.5 11 16 4x25

Nitanstutning 3-fas, 60 Hz

220 | 9.5 25 25 I 4x4

440 9.5 12.5 16 4x25

Skotsel och service

LAE 315 kréver endast ringa underhall.

| normata fail ricker dat att blasa likriktaren
ren med tarr tryckluft en géng om aret.

I dammiga och smutsiga !okaler br dock
renbldsning ske oftare.

Mitning av tomgangsspidnning

Matning av tomgangsspanning ar aktuell

vid dan arliga genomgangen och vid

felsdkning. Métningen utfores med

universatinstrument eller voltmeter.

1 Lossa aterledaren. mérkt " —"' fran
svetslikriktaren

2 Ansiut instrumentet mellan ett av de
plusmirkta strémuttagen och det minus-
maérkta. Kontrollera att instrumentats
ansltutningskablar ar kopplade fdr ratt
polaritet

3 Fall fram mandverspaken i matarverket
sd att elektroden ej matas fram nidr man
trycker in svetspistalens avtryckare, Bérja
matningen med spanningsomkopplarna
instdllda pa lage i1/10. Ga vidare ned till
lage (/1

4 Jamfdr de uppmatta virdena med virden
pa denna sida (tekniska data for LAE 315).
Tomgangsspanningen=svetslikriktarens
spanning obetastad, dvs ndr svets-
strommen=0

Mitning av bagspinning

Instrumentets mitstift infdres mellan
kabelkopplingens gummikrage och kabeln.
Kontrollera att stiften koammer i kontakt med
massingsn i kabetkopplingshalvan, Matning
av bagspanningen utféres under pigaende
svetsning.

Kontrolf av dioder

Gdr en okuldrbesiktning av dioderna.
Likriktarbryggan innshaller 42 dioder,
fordelade pa tra grupper. 27 dioder i varje
gren, Digderna har inbyggda smaitsdkringar
i toppanslutningarna. Detta innebéar att de
kopplas ur fran strémkretsen vid
kortslutning i dioden. En grupp om sju
dioder kan fungera under en xortare tid med
en defekt diod didr smattsakringen har

Iést ut. Vid ett sddant fall blir de resterande
funktionsdugliga dioderna s dverbelastade
att dven dessa efter en tids drift kommer

att forbrukas. Om fter dn an diod ar
kortsluten maste bryggan omedelbart bytas.
QBS. Vid kontroll av dioderna far EJ
ringkliocka eller summer anvandas. Dicderna



kan, utan ait behdva demantaras fran
kytkroppen, latt kontrolleras med ESABs
diodprovare ZPB, bestéliningsnummer
160 115-880.
1 Anslut diodprovarens stickpropp till ett
vagguttag med 220 V vaxelspdnning
2 Kontrollera diodprovaren genom att
kortsluta de bada krokodilkldmmorna,
Bada signallamporna skalt da lysa
3 Frigdr diodens anslutningar fran
anslutningsskenan (sju dioder med
gemensam anslutningsskena for varje
qrupp)
4 Ansiut de tva krokodilkiammerna till
dioden goch kylkroppen
5 a. Lyser en lampa &r dioden funktions-
duglig
h. Lyser bada lamparna dr dicden
kortsluten
c.’Lyser ingen lampa foreliggéer avbrott
i digden
6 Fortsétt enligt punkterna 3—5 med de
dvriga dioderna.

Instruction

Technical description

ESAB's welding rectifier LAE 315 consists
of the following main parts (the designations
correspond to those on the cirguit diagramy):

Three-phase main transformer ....... K1
Rectifierbridge ...... ... ... ... ... K2
Fine voltage selector switch .......... K4
Main contactor ...................... KB
Single phase auxiliary transformer ... K9
Connectionblaock ................... Ki1t
inductance ............ ... ... . ... K12
Woelding current terminal ............ K13
Resistance .......................... K15
FuseBAMP .......coveiiiinnnnao.. K21
Control cable socket ................ K24
Capagitor ............... e K27
Mains switch and coarse

voltage selector .. ................ ... K32
Resistance ........................., K56

Main contactor X8

The main contactor K8 closes after
receiving an imputse from the welding gun
and connects in the main transfarmer K1,

Main transformer K1

The transformer windings have silicon
impregnated, inorganic insuiation and can
withstand temperaturas up to 225°C (437°F).
The arc voitage is set by means of tha coarse
selector switch K32 (three positions), which
also acts as tha mains switch, and the fine
salector switch K4 {10 positions}). The latter
(K4} connects in different numbers of
primary turns and can be used during
welding, A total of 30 voltage settings are
possible.

Rectifier bridge K2

The rectifier bridge K2 consists of a 3-phase
connected bridge with 7 paraftei, press-fit
diodes in each span. The diodes are mounted
in cooling sinks of aluminium in polarity
seguence. There are 21 diodes with
cathode-to-cooling sink (marked red) and
21 diodes with anade-to-¢oaling sink
(marked black). To protect the diodes against
damage caused by voltage peaks from, for
aexamplehigh frequencysystems, ascreening
filter is used across the welding current
sockets. This filter consists ot condenser K27
and a resistor K56 which is connected in
parallel,

Auxiliary transformar K9

The auxiliary transformer is rated at 200 VA
at 100 % duty cycle. The secondary voltage
is 42 V.

Inductance K12 :

The inductance K12 with its parallei
resistance K15 is in series with the weiding
current circuit in the case of terminals

B and C. For terminal A there is no
inductance in the circuit and this terminal

is intended for aluminium welding.

The windings of the inductance have silicon
impregnated, inorganic insulation,

The purpese of the inductance is to limit
the short circuit current and give

smoother welding with a minimum of spatter.

Terminals

Tha following terminals are located on the
front panel:

Three welding currant tarminais— A, B and
C—intended for different electrode
diameters and types.

Terminal for connection of the earth return
cabie.

Eight-pole socket for connection of the
control cable.

Technical data

Parmitted loading

250 A/26.5 V at 100 % duly cycle

315 A/29.7 V at 60 % duty cycle

Tha rectifier meets tha requirements ot
VDE 0542 and the proposed |50 standard
for hand welding power sources,

Efficlency and power factor

At 250 A/26.5V 7n=0.82 and Cos »=0.91
At315 A/29.7V n=0.81 and Cos ¢=0.90
For further information, see respective
diagrams.

Open circuit voltage
Opan circuit voltages at 220 and 380 V.
Compare with the static characteristic
at [2=0,
Coarse
position 0C voltage

| 12.2~-16V 0.4 V/ine step
1] 16.6—23.2V 0.7 V/fine step
111 241—-41V 1.7 V/fine step

Statie characteristic
The voltage drop underload, see the diagram
for the static characteristic.

Dimensiong and weight
width 610 mm (24 in)
Depth 310 mm (35.8in)
Height 750 mm (29.5 in)
Weight 190 kg {418.9 Ibs)

Installation

Place the welding machine in a suitable

position near the work piece and check that

the rectifier is not covered in such a way

that cooling is hindered.

The racommanded fuses and cable areas

correspond to the Swedish requtations

for rubber and plasti¢ insulated cables.

In gther countries, changes may be

necessary in those cases where the safety

regulations are different.

1 Check that the terminal block K11 on
the main transformer and terminal block
K9 on the auxiliary transformer are
connected for the correct voltage and that
the proper fuses are used. Refer to the
connection diagram on the inside of the
rectifier case and on page 7 in the
instruction book

2 Connect the ractifier to the mains and
connect the control gable batwean the
ractifier and the electrode feed unit

3 Connect the welding cable {+) between
the ractifier and the electrode feed unit
and the return cable {(—) between
the rectifier and the workpiace. Make sure
that the return cable is connected straight
on the workpiece



Mains connection 3-phase, 50 Hz
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220 9.5 25 35 4x10

380 9.5 14.5 20 4x4
415 9.5 13 16 4x2.5
500 9.5 11 16 4x2.5

Mains connection 3-phase, 60 Hz

220 9.5 25 25 4x4

440 9.5 125 16 4x25

Maintenance and service

LAE 315 requires very little maintenance.
Under normal working conditions, it is
sufficient to blow the rectifier clean with
dry compressed air. in dusty workplaces
however, this should be done more often.

Measuring the open circuit voitage

Measuring the open circuit voltage should

take place during the annuai pverhaul of the

machine and also when trouble shooting.

The measurerment should be made with a

universal meter or voltmeter.

1 Remove the earth cable marked " — " from
the rectifier

2 Connect the meter across one of the
positive terminals and thg negative
terminal. Check that the meter ieads are
connected for the correct polarity

3 Pull the handie on the feed mechanism
forward so that the electrode is not fed
forward when the trigger on the welding
gun is depressed. Begin the
measurements with the voltage selector
switches set in position IH/10. Proceed
right through the positians to 1/1

4 Compare the measured values with the
valyes given on page 4. (Technical data
far LAE315.) The open circuit voltage =
the voitage of the rectifier off load, i.e.
when the welding current is zero.

Measuring the arc voltage

The meter probes are introduced between
the rubber sheath of the cable connector
and the cable. Make sure that the probe
makes contact with the brass part of the
cable connector. The arc voitage is now
measured during welding.

Inspect the diodes

Tha ractifier bridge carries 42 diodes
divided into three groups, 2x7 diodes in
each span, The diodes incorporate wira fuses
in their top connections. This means that
they are disconnected from the current
circuit should there be short-circuiting

in the diode. A group of diodes can continue
to function for a time after one of the 7 has
blown. However, should this happen,

the rematning operational diodes willt be

so0 overloaded that after a pertod of time they
will also fail. If more than one diode is
short-circuited, the bridge must be replaced
immediately.

NOTE! When checking diede function, do
not use a bell or buzzer tester. Without
removing them from the cooling sink,

the dicdes can be easily checked by using
ESAB's diode tester ZP8, order number
160 115-880.

Proceed as follows: ]
1 Connect the diode testartoa 220 V
AC supply
2 Check the function of the diode tester by
short-circuiting the two crocodile clips.
Both warning lights should light up
3 Disconnect the diode connection from the
bus-bar (7 diodes with a joint bus-bar for
each group}
4 Connect one crocedile ¢lip to the diode,
the ather to the cooling sink
5 a. If one lamp lights up, the diode is in
warking order
b. if both lamps light up, the dicde is
short-circuited
c. if no lamp tights up, there is a breakage
in the diode
& Continue with items 3—5 on the othar
diodes.

Betriebsanweisung

Technische Beschreibung

Der Schweifigleichrichter besteht aus
folgenden Hauptkamponenten (die Bezeich-
nungen entsprechen dem Kreisplan):
Drehstrom-Haupttransformator ....... K1

Gleichrichterbricke ... ... ... ..., K2
Feinstufenschaiter .................. K4
Hauptschitz ........................ K8
Einphasen-Stausrtransformator ..., .. K9
AnschluBiklemmbrett ................ K11
Induktor ........... ... ... K12
SchweiBstromanschlud ... ... .. .. K13
Widerstand . ... ..., ... ... ... K15
Sicherung 8 A ....................... K21
Steueranschiul ..................... w24
Kondensator ........................ K27
Netzstromschalter und

Grobstufenschaiter .................. K3z
Widerstand K56

Haputschitz K8

Der Haputschitz K8 schaltet sich nach
Impuls von der Pistole ein und beeinfluft
somit den Haupttransformator K1.

Haupttransformator K1

Die Wicklungen des Transformators sind
mit silikoenimprédgnierter, anorganischer
Isoligrung versehen und vertragen giner
Temperatur bis zu 225°C, Die Lichtbogen-
spannung wird mit dem Grobstufenschalter
K32 {13 Lagen) und dem Feinstufenschalter
K4 (10 Lagen) einstesteflt. Der Schalter K32
dient gleichzeitig als Hauptstromschalter.
Dadurch kann die gewlnschte Anzahl
primarer Wickiungen des Haupttrans-
formators eingeschaltet werden. insgesamt
kdnnen 30 Spannungsstufen gewahit
werden.

Gleichrichterbriicke K2

Die Gleichrichterbriicke K2 hesteht aus einer
drehstromgestalteten Bricke mit siecen
parallelen Einpreidioden in jeder
Varzweigung. Die Digden sitzen polaritits-
weise in Aluminiumkihlkérpern. 21 Dioden
haben die Kathode zum Kilhikérper {rote
Kennzeichnung) und 21 Dioden die Anode
zum Kihikérper {schwarze Kennzeichnung).
Um die Cioden gegen Beschadigungen zu
schiitzen, die bei voriibergehenden
Spannungsspitzen, z.8. von Hochfrequenz-
anlagen entstehen kénnen, liegt ein Filter
iber den Schweillstromanschtissen.

Das Filter bestaht aus einem Kondensator
K27 und einem paralleigeschalteten
Widerstand KS6.

Steuvertransformator K9

Der Steusrtransformator ist ein Volltrans-
formator mit einer Nennleistung von

200V A bei 100 % £D. Die Sekundiarspannung
betragt 42 V.

Induktor K12

Der incultor K12 und dessen Parallglwider-
stand K15 liegen, was die Anschilisse B

und C anbelangt, mit dem Stramkreis in
Reihe geschailtet. Fir den AnschiuB A

ist der Induktor nicht eingeschaltet, denn
diaser Anschlufl ist zum Alumiumschweiflen
vorgesehen, Die Wickiungen des Induktors
sind mit silikonimpragnierter, anorganischer
Isolerung versehen.



Es ist die Aufgabe des Induktors, den
KurzschluBstrom zu begrenzen und gin
.weicheres" Schweifen mit ginem Minimum
von Spritzern zu erméglichen.

Anschlisse

Am Frontblech sind folgende Anschilisse
vorhanden:

Drei Schweillstromanschiisse A, Bund C
tiir verschiedene Drahtdurchmesser und

Crahttypen.

AnschluB fir Massekabel.

Anschlufl fur das Steuerkabel, achtpolig.

Technische Daten

Zuldssige Selastung

Bei 100 % ED 250 A/2B.5 V

Bei 60 % ED 315 A/29,7 V

Der SchweiBgleichrichter erfillt die
Forderungen It. VDE 0542 flir SchweiB-
gieichrichter von kgnstantem Spannungstyp.

Wirkungsgrad und Leistungsfaktor

Bei 250 A/26,5V n=0,82 und cos ¢=091
Bei 315 A/297 V 1n=0,81 und cos ¢=0,90
Siehe ferner Diagramme Uber Wirkungsgrad
und Letstungsfaktor bei verschiedenen
Belastungen.

Leerlaufspannung
Leertaufspannungen bei 220 und 380 V.
Sieha ferner die statische Kennlinia bei l2=0.
Grobtstufe Gleichspannung

| t2,2-16V 0,4 V/Feinstufe
Il 16,6232V 0,7 V/Feinstufe
1) 241—-41V 1.7 V/Feinstute

Statische Kennlinla

Spannungsabfali bei Belastung gent aus
dam Diagramm mit statischer Kennlinig
hervor.,

MaBe und Gewicht

Breite 810 mm
Tiefe 910 mm
Hihe 750 mm
Gewicht 130 kg

Installation

Dig Ausristung ist aut einen geeigneten
Platz in der Ndha des Werksticks
aufzustellen und dabei ist zu beachten, daf
die Kihlung des Gleichrichters nicht
behindert wird.

Die empfohienen Sicherungen und

Kabelquerschnitte entsprechen den

schwedischen Vorschriften fir gummi- und

kunststoffisolierte Leiter. Flir andere Lander
kénnen Anderungen autgrund anderer

Bestimmungen notwendig sein.

1 Beachten, daB das Klemmbrett K11 des
Haupttransformators und der Steuertrans-
formator K@ vorschriftsmaBige Spannung
erhalten und daf die richtigen '
Sicherungen verwendet warden.

Dis Einschaltanweisung befindet sich

an der innenseite des einen Seitenbieches
des Schweilgieichrichters sowie auf
Seite 7 der Betriebsanweisung. Siehe
ferner den Schaltplan

2 Den Schweilgleichrichter an das Netz
anschliefen und die Steuerleitung
zwischen Schwaeilgleichrichter und
Drahtvorschubseinheit einschalten

3 Potykabel (+) zwischen Schweilgleich-
richter und Drahtvorschubeinheit sowie
Massekabel (—) zwischen Schweil}-
gleichrichter und Werkstiick anschlieBen.
Beachten, dafl das Massekabel direkt an
das Werkstick angeschlossen wird

NetzngchluB 3-Phasen, 50 Hz

Spannung (V)

Leistung (kVA)

Strom (A) bei 100 % ED
Sicherungen, trage (A)
Kabelquerschnitt (mm?)

220 9.5 25 35 4x10
380 9.5 14,5 20 4x4

415 9.5 13 16 4x2,5
500 2.5 1 16 4x25

NetzanschluB 3-Phasen, 60 Hz

220 9,5 25 | 25 4x4
440 9,5 12,5 16 4x2,5

Pflege und Wartung

LAE 315 braucht nur wenig Wartung,
Meistens genlgt es den Gleichrichter
ainmal jedes Jahr mit trockener Pressluft
sauberzublasen. Bei sehr staubigen
Betrigbsvernditnissen sollte doch das
Durchbiasen Gfters erfalgen.

Meassen der Leerlaufspannung

Oas Messen der Leerlaufspannung ist bei

der jahrlichen Uberpriifung oder bei

Stérungssuche aktuell. Das Messen ist mit

¢inem Universalinstrument oder einam

Voltmeter auszufilhren.

1 Massekabel, gezeichnet ,,~", vom
Schweilgleichrichter Iosen

2 Das Instrument zwischen einem der mit
Plus gekennzeichneten Stramanschiisse
und dem mit Minus gekennzeichneten
anschlieflen. Beachten, daB die
AnschluBkabel des Instruments fir die
vorschriftsmidBige Polarititangaschlossen
sing

3 Den Bedienungshebel im Yorschubwerk
hervorklappen, so da Schweillidraht bei
Betdtigung der Schweiflpistole nicht
vorgeschoben wird, Das Messen mit den
Umschaitern in Lage H1/10 anfangen.
Danach auf Lage I/1 heruntergehen

4 Die ermitteitan Warte mit den Werten auf
dieser Seite vergleichen (technische Daten
tar LAE 315). Die Leerlaufspannung
= die unbelastete Spannung des
SchweiBgleichrichters, d.h. wenn der
Schweilstrom = 0 ist.

Messen der Lichtbogenspannung

Die MeBstifte des Instruments zwischen
den Gummikragen der Kabeikupplung und
das Kabel hineinfihren. Beachten, daB die
Stifte mit dem Messing in der Kabelkupp-
lungshalfte in Berihrung kommen.

Das Messen der Lichtbogenspannung wird
jetzt beim SchweiBen ausgefihrt.

Kontrolie der Dioden

Eine Okularbesichtigung der Dicden

vornenman. Die Gleichrichterbriicke enthailt

42 Dioden, die auf drei Gruppen vertailt sind,

2x7 Dioden gehdren zu jeder Verzweigung,

Die Dioden hahen eingabaute Schmelz-

sicherungen in den Spitzenanschiussen.

Das bedeutet, daB sie beim KurzschluB in der

Diode aus dem Stromkreis ausgeschaltet

werden. Eine Gruppe von 7 Dioden kann

wiahrend einer kilrzaren Zait mit einer
defekten Diode funktionieren, wenn

die Schmeizsicherung ausgeldst hat. Bei

einem solchen Fall werden die restlichen

funktionstauglichen Dioden so belastet,
daR auch diese nach esiner gewissen Zeit
verbraucht werden. Wenn mehrere Dioden
kurzgeschiossen sind, muf die Briicke sofort
ausgewechseitwerden.

ZUR BEACHTUNG! Bei der Kontrolle der

Dioden darf weder Glocke noch Summer

verwendet warden. Dia Dioden kénnen, ohne

aus dem Kihikérper ausgebaut zu werden,
mit dem ESAB-Diodenpriifgerit ZPB,

Bestelinummer 160 115-880 leicht

kontrolliert werdan.

1 Den Stecker des Diodenpriifgerats an
eine Steckdose mit 220 V Wechsel-
spannung anschlisBen

2 Das Diodenpriufgerdt durch Kurzschlieen
dar beiden Krokodilklemmenkontrollieren.
Beide Signallampen soilien dann leuchten

3 Die Anschiisse der Diode von der
AnschluBschiene i6sen (sieben Dioden mit
gemeinsamer AnschiuBschiene fiir jade
Gruppe)

4 Die beiden Krokodilklemmen an die Diode
und den Kihikérper anschliefen

5 a. Leuchtet eine Lampe, ist die Diode

einwandfrei

b. Leuchten beide Lampen, ist die Diode
kurzgeschiossen

¢. Leuchtet keine Lampe, liegt eine
Unterbrechung in der Diode vor

6 Lt. den Punkten 3—5 mit den Gbrigen
Dioden verfahren.
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¥ Detaljfdrteckning K Part designation K Detailverzeichnis
1 Transformator 1 Transformer 1 Transformator
2 Likriktarbrygga 2 Rectifier bridge 2 Gleichrichterbricke
4 Strémstallare 4 Switch 4 Stromschalter
8 Kontaktor 8 Contactor B Schaitschutz
9 Transformator 8 Transformer 9 Transformator
11 Anslutningsplint 11 Connecting strip 11 AnschluBklemmbrett
12 induktor 12 Inductance 12 Induktor
13 Svetsstromuttag 13 Woeiding current terminal 13 SchweiBstromanschiufl
15 Motstand 15 Resistance 15 Widerstand
18 Shunt ) 18 Shunt 18 NebenschluB
19 Amperemeter 19 Ammeter 19 Amperemeter
20 Voitmatar 20 Voltmetar 20 Voltmeter
21 Shkring 21 Fuse 21 Sicherung
24 Mandéveruttag 24 Control cable socket 24 Steueranschluf
27 Kandensator 27 Capacitor 27 Kondensator
32 Stromstailare 32 Switch 32 Stromschalter
56 Mostand 56 Resistance 56 Widerstand




: Fig. Nr

. Baskr., Dascription, Beschreibung
: Best.nr., Part no., Teil Nr.

: Antat, Mumber, Anzahl

Reservdelsforteckning
Parts list '
Ersatzteilverzeichnis

oQOwp

B c A B8 c D
Lankrulle 159 932-001 7 Skyht 162 375-001 1
Swivelling caster Plate
Schwenkrad Schild
Hyisuttag (K24) 5385 001-08 8 Ror 0405 733-03 2
Cannon socket Tubuiar handles
Steckkontakl Schubstangen
Maskinkontakt (K13) 160 362-881 Andpropp 159 945-001 2
Cable connection End plug
Kabelanschiud Schutzkappe

Kabelkoppling (hane) 160 360-881 9 Lock, kompl, 0302 478-84 1
Cable connection {male) Coaver, compl.
Kabelkupplung (Stecker) Deckel, kpt.
Genomfdringsbussning 190 753-109 10 Vred (K4/32) 8 N3 ool 2
Insulating bushing Control knob
Verschraubung Drehknopf
Hjui 2292 064-01 1" Sidoptat 162 374-881 1
Wheel Side panel
Rad Seitenblech
Sidoplal 162 374-880 12 Frontplat 162 371-880 1
Side panel Front panei
Seitenblech Frontplatte
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Fig. Nr

: Beskr., Dascription, Beschreibung
: Baest.nr., Part no.. Tail Nr.
. Antal, Numbar, Anzahl|

Bakstycke
Rear panel
Ruckpiatte

Skyit
Plate
Schild

Kedja, L=700 mm
Chain L=27.6in
Kette

Stad
Support
Konsote

162 369-880

162 383-001

190 765-106

162 586-001

Lyftdgia LT 12
Lifting eyelet
Hebeodse

Styrtapp, kompt.
Spindle, compl.
Zapfan, kpl.

Isolationsbussning
insulating bushing
Isolierbiichse

2183 010-02 2

162 394-880 1

2783 004-01
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K32

K1

K2

Omkopplare, 1-10 32074100
Change over switch
Schalter

Cmkopplare, 0, 1,2, 3 162 392-001
Change over switch

Schalter

Huvudtransformator kompi.

med lyftkrek och bottenram

Main transformer compi.

with lifting yoke and frame
Haupttrafo kpl. mit

Hebejoch und Fundamentrahmen

162 407-880

Transformatorspole 162 391-880
Transformer coil
Trafospule

Diodbrygga kompl. 318 658-883

Dicde bridge compl.

Diodenbriicke kpl
Dicdbrygga, svart 318 858-881"

Dicde bridge, black

Diodenbricke, schwarz

Diodbrygga, rid 318 658-882"°

Diode bridge, red

‘Diedenbricke, rot

—_

; kg, Nr

: Beskr., Oesignation. Bezeichnung
- Best.nr., Partna ., Tedl Nr,
© Antal, Quantily. Anzahl

mgogoOwe

. Schemagpet., Winng giagram, Kreisschema Nr

K56

K27

K9

*Ingar i 318 658-883
Inciuded in 318 658-883
Eingeschlossen in 318 658-883
Diod, svart 32iubdooy
Diode, black
Diode, schwarz
Diod, réd 3% 468 00F
Diode, red
Diode, rot
Motstand, 5,6 k{1, 55 W 191 093-146
Resistor
Widerstand
Kondensator, 1 uF 0460 067-04
Capacitor
Kondensor

Man&vertransformator,
220—500 V/42V, 200 VA
Control transformer,
220—50Q V/42 V, 200 VA
Steuertrafo

220500 V/42 V, 200 VA

513467 ool

21

21

1



: Fig. Mr
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: Schemabet., Wiring diagram. Kreisschema Nr
. Beskr. Desighation, Bezeichnung
. Besl.nr., Pan no., Teil Nr.

. Antal, Quantity, Anzaht

B c 0 B c o E
K11 Omkopplingsplint 0408 940-01 Passdel 5672 004-08 1
Connection biock Spacer
AnschiuBleiste Passtiick
K8 Kontaktor, 3TA 11,42V 1g32971cl Smiéitpropp 6 A 5672 006-08 1
Main contactor Cartridge fuse
Hauptschitz Schmelzsicherung
Kontaktorspole 192 693-101 K15 Motstand 162 402-001 1
Main contactor coil Rasistor
Hauptschitzspule Widerstand
K21 Sdkringssockel 5672 007-80 Kl&dmma 191 309-112 1
Fuse socket Clamp
Sicherungssockel Kabelentlastungsklemme
Propphuv 5672 003-02 K12 Induktor 162 406-880 t
Fuse cap Inductor
Sicherungshaube Induktor

1A



The ESAB Group of Companies

Group Headquarters

ESAB, Fack, $5-402 70 Géteborg, Sweden, Telephone 22 80 20, Telegrams esabsales, Telex 206 25, 206 92

Affiliated Companies

Algeria
ESAB S.A, Algérie, Algiers

Australia
ESAB Australla {Pty) Ltd.
Granville N.8.Y.

Austria

ESAB Ges.m.b.H., Vienna

Belgium

ESAB 8.A., Diegem

ESAB Technical Centre $.A., Diegem
S.A. Chemetron — ESAB Europa N.V,,
Dlegam

Associatad Companies

South Africa
PROTEA-ESAB Hoidings [Py} Lid.
Edenvale, Tv!.

Sweden
David Svetsare AB, Gdtepborg
AB Sjbtofta Traddrageri, Sjdtofta

Switzerland
Woarner Eichholzar A.G., Zirich

Licencees

Angola
Sociedad Angolana de Gases
Cemprimides, Luanda

Canada
Liquid Carbonic Canada Ltd.,
Montreal and Scarboro, COnt.

{ran
Shahriar Electrode
Manufacturing Co., Ahwaz

Iraq
Hilal Industriai Co., Baghdad

Jamaica
Jamaica Oxygen Acetylene Ltd.,
Kingston

Spain
ESAB lbérica 5.A., Madrid

furkey
Kaynax Teknigi Sanayii
Ve Ticaret A.S., Istanbul

Yugoslavia
Uljanik, Pula

Brazil
Eletra Solda Autagena
Brasileira S.A., Belo Horlizonte

Denmark

i ESAB, A/S, Copenhagen

Finland
ESAB, OY, Helalnkl

France
ESAB 5.A., Gennevlillars

: ETARC S.A., Vilaurbanne

Germany

Kjellherg-ESAB GmbH, Sotingen
ESAB-KEBE GmbH

Frankfurt a.M.

Representatives

Barhados
Liquid Carbonic (Barbados) Ltd..
St. Michael

Bahrain
United Gulf Co. Ltd.
Bahrain State

Bellze
Belize Ind. Gases Ltd., Batize City

Bolivia
“SIS" Ltda., La Paz

Bulgaria
Murgasch Feoreign Trade Agency,
Sofia

Colombia
AGA-Fano, Fabrica Macicnal de
Ozigeno 5.A., Bogota

Curagag
S.E.L. Maduro & Sors, tn¢.
Curagao, N.A.

Cyprus
Chr, Demitriades & Co. Ltd.,
Famagusta

Czechoslovakia
INTERIAL, Fereign Trade
Agency, Bratislava

Dominican Republic
Hispano Americana C.A.,
Santo Domingo

Ecuador
Cia AGA del Ecuador 5.A., Guayaqguil

Ethiopia
A. Meucci, Addis Ababa
Tazzari & Co. 5.A., Asmara

Gabon

Diesel-Gabon 5.4, Libraville
Gregce

AGA.Chrapi 5.A.L.. Athens
Guatemaia

importadora Escandinava
Guatemala City

Guyana
Friendship Oxygen Ltd., Georgetown

Great Britain
ESAB Ltd., Glilingham

Holland
ESABD b.v., Weesp

Iran
ESAB-lran Co,, Teheran

Italy
ESAB s.p.a., Milan

Norway
ESAB, A/S, Larvik

Partugal

ESAB-ROMAR Comerclo e
Industria de Soidadura
S.A.R.L. Liston

Honduras
darge J. Larach & Cia, San
Pedro Sula and Tegucigaipa

Hong Kong
Ekman & Co. Ltd,, Hong Kong

Hungary
Eurocom, Foreign Trade Agency,
Budapest

India
ASEA Electri¢ india Private Ltd.,
Bombay

iraq
Hacith Ghanima, Saghdad

Jamaica
Jamaita Oxygen Acatylene Lid..
Kingston

Japan

Ekman & Co. Ltd,

Tokya

Jardan

Bethlehem Trading Agency, Amman

Korea

Ren. of.

EFAK, Ltd. Xorea Branch
Saoul

Kuweait
Alomar Mechanical Engineering Co.,
Kuwait

Lebanon
Ahmed Knio & Fils, Beirut

Luxemburg
ESAB 5.A., Diegem (Beigium)

Muscat
Al Haythem Trading &
Contracting Co., Muscar

Naw Zealand
Waeldwell (MNZ} Ltd., Napier

. Nigeria

R.T. Briscoe {Migeria) Lta., Lagos

Pakistan

SAl & Company, Karachi

Panama

Hojalateria Panama S.A., Panama
City

Republic of Singapore
ESAB-EKMAN Welding Pte Lid,,
Singapore

Sweden

ESAB-HEBE AB, Hallsberyg
ESAB-KEBE Mordiska AB, Gateborg
Lars Erikasons Mekaniska
Verkatad AB, Uppaale

USA

ESAB Inc., Dorsey, Maryland
ESAB Manufacturing Incerporated,
Charlottesville, virginia

Paraguay
S.A. Comercial & Industrial,
H. Petersen, Asuncion

Peru
Companiz AGA def Pera S.A., Lirsa

The Philippines
Ekman & Co. Ltd.. Makati, Rizal

Poland
Szwedzkie Biuro Techniczng,
Warsaw

Qatar
Jassim Bin Mohd
Al Thani & Sons Est, Doha

Saudi Arahia

Middie £ast Trading Agency,
Dammam

Tabsh Trading & Engineering,
Jeddan

Spain
ESAB Ibérica 5.A., Madrid

Syria
Mohamad Charif Fartat, Dam.ascus

Tanzania
The QI East African Trading
Co. Ltd., Dar-as-Salaam

Tchad
Colas & Cie, Najamena

Thailand
Ekman & Co Ltd., Bangkok

Trinidad & Tobago

Liquid Carbonic West Indies Ltd.,
Part of Spain

Turkey

INDEM

Ankara and Istanbul

Yemen Y.A.R.

Abdullah Saleh El-Aghil & Sons,
Sanaa

Yugosiavia

Univerzal, Beograd

Zaire

Semakin SCRI, Kinshasa
Zambia

welding Services Ltd., Xitwe

Y
- ESAB
4

Inf. 608165

Distriktskontor:

STOCKHOLM GOTEBORG . MALMD

Heliogvagen 10 Herkulgsgatan 2 Sturkdgatan 12
Fack

134 60 Stackholm 40270 Gireborg 211 24 Maimo

04-44 92 20 031-22 8020 04d-18 42 40

SUNDSVALL
Orvikgvagen 14
Box 103

851 03 Sundsvall
080-1256 30

Fack 40270 Géteborg Tfn 031-228020 Tgm esabsales Telax 206 25

5704 Skandia-Tryckeriel, Gdteborg



