C€

EN 60 974 - 1
EN 50 199

BETRIEBSANLEITUNG
SchutzgasschweiBgeriit

- MIG 150
MIG 170

Sehr geehrter Kiufer,

wir gratulieren Thnen zum Kauf dieses hochwertingen
SchutzgasschweiBgerites. Zur Gewihrleistung Ihrer Sicherheit
und der Gerétesicherheit bitten wir Sie, diese Bedienungsanleitung

in ihrer Gesamtheit vor der Inbetriebnahme gewiBenhaft zu lesen
und in allen Punkten zu befolgen.



2.1 Aufstellungsbedingungen

Oas SchutzgasschweiBgerdt ist in frockener Umgebung und mit
ausreichender Freiheit fUr die KUhlung aufzustellen. Das Gerat ist fUr
den Einsatlz in Uberdachten RGumen konzipiert. Bet Regen darf nicht
im Freien geschweiBt werden.

3. Inbetriebnahme

3.1. Entnahme der beigelegten Teile

Alle beigelegten Teile befinden sich im Drahtvorschubfach und

konnen nach dem Abnehmen der Abdeckklappe herausgenommen
werden.

S

3.2 NetzanschluB

Uberprifen Sie die Dbereinsﬁmmung der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung mit der Nennspannung lhres
Spannungsnetzes. Vor dem Einstecken des Netzsteckers ist der
Netzspannungswahlschalter auf Null zu stellen.



3.3 AnschluB der Schutzgasflasche

Gasflasche auf Flaschenaufsieller des Gerétes stellen und mittels
Kette an der Flaschenhalterung der RUckwand befestigen. Nach
Abnahme der Schutzkappe Flaschenventil in vom Kbrper
abgewandter Richtung kurzeitig &ffnen.

- Druckminderer an den Gewindestuizen der Schulzgasflasche
anschrauben, Schlouchverbindung zwischen Druckminderer und
GaszufOhrungsanschiug des MIG-MAG-Gerdites herstellen,

Empfohlene GosdurchfluBmenge in zugluftfreien RGumen: & . 1O Lilesr/

Bei Verwendung von einstellbaren Oruckminderern isl die
GcsdurchfluBmenge nach der Literskala millels Knebelschraule
einzustellen. Hineinschrauben erwirki FIuBnumgmwdn‘mmnu
Herausschrauben Vermingerung. Wahrend des Einstellens mufl dlos
Gerdt eingeschaltet sein und der Brennerschalle gedruck! werden,
damit das Magnetventil gesffnet wird. Um unnéligen Drahlverbircie

ZU vermeiden, ist die Blattfeder des Orahtvorschubs seltlic
auszuschwenken.

Eingriff und Reparaturen an Druckminderern sind waegen der damil
verbundenen Gefdhrdungen nicht statthaff. Detekte Diuckmindere
sind an die Service-Werkstatit einzuschicken.

3.4. AnschluB des WerkstUckes

WerkstUckklemme der MosseanschluBleitung des MIG-MAG- Garlilos
in unmiﬂqlborer N&he der SchweiBstelle anklemmen. Aul melalllse |y
blanken Ubergang an der Kontakistelle ist zu achten.

4. Hinweise zur Einstellung und zur SchweiBtechnik

4.1 Einschalten des Gerdtes

Die Einstellung des Gerates ist mittels des SchweiGsponnungsschollcarr.
in Verbindung mit dem Max-Min-Schalter vorzunehmen. Das Geral is|
vom Netz getrennt, wenn der Max-Min-Schaller auf Null steht.



Das Gerdt ist mit einem Temperalurwdchler ausgerUstet, welcher das
Gerat bei Uberlastung eleklrisch abschaltet.

Das Ansprechen des Temperaturwichiers wird durch die
Kontrolleuchte signalisiert. SchweiBlromquelle und Drahtvorschub
sind voribergehend ausgeschaltet. Nach dem Abkihlen wird die

SchweiBtromquelle wieder selbsttétig zugeschaltel; die Signalleuchte
erlischt.

4.2 Einstellen der SchweiBparameter

Nach Vorbereitung des Gerdtes kann mit dem SchweiBen begonnen
werden.

Dabei sind SchweiBspannungen und Drahtvorschubgeschwindigkeit
entsprechend der SchweiBaufgabe aufeinander abzustimmen.
Erhoht man die Drahtvorschubgeschwindigkeit, steigt die Stromstarke

FUr jeden SchweiBdrahtdurchmesser und jede SchweiBaufgabe
lassen sich optimale Parameter finden. Sie sind u.a. an dem
lypischen summmenden Lichtbogenger&usch zu erkennen.

Weicht man zu sehr von den Optimalwerten ab, ist ein einwandfreies
SchweiBen nicht méglich.



S.  Pflege und Wartung

Das Gerat ist weilgehend warlungslrei,

Vorijeder Wartung und Slérunqsbesei!igunq is| der Nelzs!ecker ZU
ziehen| ’

Scholfem, Trafo und Drossel sowie der Sieckonschlﬂsse und
L(’jlverbindungen auf festen Sifz.

- Oplische Kontrolle quf evll. Kurzschlg
Wicklungen (Verférbung}.



Mabgliche Slé’)rung‘
Mogliche Ursache

Beseiligung

e Unruhiger bzw. instobiler Lichtbogen

1. lalsche SchweilBspannungssiellung
2. 2v viel/zu wenig Droht

3. WerkslUckklemme lose oder groBer
Ubergangswiderstand (Rost, Farbe)

4, KonlakldUse verschlissen oder
{alscher Durchmesser'

S. Falsche Gasmenge eingestellt

6. WerkstUck im Nahibereich unsauber

7. Leislungsteil defekt

8. Einschubspirale verschmutzt
9. Defekt am Yorschub
— Viele Sprtzer beim SchweiBen

1. zu viel Draht

2. v viel SchweiBsbcnnung

3. WerkslUck unsauber

—* Vorschubmotor IGuft nicht
1. Nelzspannung fehit

2. Netzspannungsschalter sieh! ouf
Nullstellung

3. Brennerschaoller nichi belaligt

4. Sicherung

S. Molor deleki :

aom Spannungsslulenschaller
korrigieren

om Drahivorschubsleller
regulieren

gulen Kontak! zwischen
WerksiUck und WerksiUck-
klemme herstellen

auswechseln

Gasmenge einsiellen
Farbe, Rosi, Fett usw, enlfernen

Gera! zur Servicewerksiall
bringen

Reinigen oder auswechseln

siehe unfen

Drahtvorschubsteller
urickdrehen

Spannungssiulenschaolier
zurockschaolten

Reinigen

NelzanschluB Uberprifen

Spannungssiufe einstellen

Brennerschaller betdligen

Durch aulorisierlen
Elekirolachmann erselzen
lassen

Geral zur Servicewerksiall
bringen :



—*  Kein Drahliranspor!

1. Andruckrolle zu lose Anpressdruck aul Blatlleder

‘millels RGndelschraube -
erhdhen '

2. Drah! am Yorschub abgeknickt EinlauldUse ausrichlen

3. Rille im Yorschubrad ausgelaulen Vorschubrad wechseln

4. Drah! on der Konlakidise leslgebrann! Konlaklduse wechseln, [alls

Orahl delormier!, Anpressdruck
veringern ’

— Gerdtschollet ab, Uberlastungsanzeige leuchlet

1. Einschalldauer (ED) Gberschiillen Gerdl abkihlen lassen, ED

gemaB Typenschild einhallen

2, Leistungsteil delek! Gerdl zur Servicewerkslall

bringen
= Schulzgaszuluhr schaltet nicht ab

I. Magnetventil durch Schmutz am

Brenneror;uschluc und
SchiieBen behinderl

Verbindungsschlauch
enllernen, wechselselllg am
BrenneranschluB v, om
Verbindungsschiauch Preiufl
durchblasen, dabel
Brennerschalter héulig
belaligen

Alle Arbeiten am eleklrischen Teil dirfen nur von einem aulorisierlen
Fachmann ausgefiihrt werden. '

ACHTUNG |

Das Schutzgasschweissgerat selbst st auBerhalb des
Gefahrenbereiches mit erhdhler elektrischer GefGhrdung

aufzustellen, da es mit der Netzspannung verbunden ist. Nur der
Brenner darf im Gefahrenbereich bewegt werden,
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TECHNISCHE DATEN:

Karakteristik

MIG 150

MIG 170

NetzanschluB

230V, 50/ 60 Hz

230V, 50/ 60 Hz

| AnschluBstrom max

21 A 23 A

AnschluBleistung 4,2 kVA 4,8 KVA
Sicherungen T 16 A T16 A
Leerlaufspannung 17,5-29 V 17,5-30V
SchweiBbereich 40-150 A 40 - 170 A
Einschaltdauer 100 % 45A7162V S55A/168V

60 % 60A /168 YV 18A /179V

15 % 115A/197V 136 A/228V
Schaltstufen -+ 4
Drahtvorschub 1,0 - I12m / min 1,0 - 12m / min
Drahtstirke 0,6 - 0,8 mm 0.6 - 0,8 mm
Isolationsklasse H H
Schutzklasse IP 23 IP 23
Kiihlung Liifter Liifter
Abmessungen (L x B x H ) cm 60 x 25 x 45 60 x 25 x 45
Gewicht 28 kg 30 kg
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ERSATZTEILE

Ersatzteile MIG 150 MIG 170
Stufenschalter 951 231 951 231
Signalleuchte 922 764 922 764
Platine 976 899 976 899
Liifter 974 252 974 252
Gleichnchter 962 308 962 308
Drahtvorschub 765 037 765 037
Vorschubrolle 765039 | 765 039
SchweiBbrenner 767 162 767 162
Kontaktdiise 0,6 764 439 764 439
Kontaktdiise 0,8 764 440 764 440
Gasdiise - 767 040 767 040
Drahtbremse 111291 111291

48 067 48 068

Haupttrafo + Drosécl




1. Sicherheitshinweise und Unfallverhitungsmafnahmen
1 .

DasSchutzgasschweillgerét ist vor dem Zugriff durch Kinder zu sichern.

Beim Arbeilen mit dem Schutzgasschweillgerét sind'die einschligigen
Arbeils- und Brandschulzvorschriflen zu beachten. Die

Unfallyerhitungsvorschriflen ,Schweiflen, Schneiden und verwandle
Arbeilsverfahren® sind zu beachten | Beim SchweiRen kénnen
verschiedenartige Gefahren auftreten, die unter Umslinden
gesundheitliche Schaden zur Folge haben kénnen.

Beim Schweillen sollle ein dichtschlieender, nicht durch leicht brennbare
Sloffe verunreinigter, trockener Arbeilsanzug (besser ein schwer

enlllammbarer Schweianzug), fesles, isolierendes Schuhwerk (Stiefel),
Koplbedeckung und Stulpenhandschuhe aus Leder gelragen werden.

- Kleidungsstlcke aus synthelischen Materialien und Halbschuhe sind
ungeeignet. :

- An beiden Hénden zu (ragende isolierende Handschuhe schiilzen vor
elektrischen Schldgen (Leerlaufspannung des Schweillslrom-kreises), vor
schédlichen Strahlungen (Warme und UV-Strahlen) sowie vor gliihenden
Metall- und Schlackenspritzern. UV-Slrahlung hal auf ungeschiitzle
Kérperslellen eine sonnenbrandihnliche Wirkung zur Folge.

1.1 _Gase - Ddmpfe - Rauch

s

Wahrend des SchweiBens enlwickelt sich schidlicher Rauch und
Metallstaub. Wir empfehlen lhnen, Rauchschutzmasken zu verwenden und
nur in ausreichend beliiftelen R&umen zu Schweillen, um den
erforderlichen Schulz des Personals zu gewshrleisten. Fur geschlossene
Raume ist unbedingt die Benulzung von Saugliflern angezeigl, die unler
der Schweilzone angebracht werden miissen. Das zu schweillende
Material muB frei sein von Halogen-L&sung-Entletlungsmitteln, um die
Bildung von Giflgasen zu verhindern. Melalle, die mit Blei, Graphit,
Cadmium, Zink, Quecksilber oder Berilium Uberzogen sind oder diese
Materialien enthalten, kénnen wihrend des Schweilens kréftig Rauch
enlwickeln. Beim Schweilen wird Ozon {rei. Dies ist eine Art von

Sauerstoff, der zu Reizungen und Erkrankungen der Atemorgane fithren
kann, '

Chlorhallige Fellldsemillel wie Trichloralhylen, Perchlorathylen usw.

verdampfen beim Schweiflen und erfahren eine chemische Umwandlung in
das Phosgen.

Phosgen ist gifligl



1.2. UV-Strahlen

— Die Slrahlen des Lichtbogens kénnen zu Augenschaden und
Haulverbrennungen fiihren,

— Zum Schutz gegen Funken, Warme, sichlbare u. unsichlbare Strahlen
massen geeignele Augenschulzmittel (Schulzschild od.Schutzhaube mit

genormlen Slrahlenschulzgldsern der Slufen 10 bis 15 nach DIN 4647, je
nach Slromstirke) gelragen werden.

— Nicht mit ungeschitzlen Augen in den Lichlbogen sehen (Gefahr der
Blendung u. Verbrennun ). Die unsichlbare UV-Stahlung verursacht bej

ungentgendem Schutz eine erst einige Stunden spater bemerkbare, sehr
schmerzhafte Bindehaulenlzﬂndung. :

" Schweillen Sie nurin Sichlweite anderer Personen, die lhnen im Nolfall zu
Hilfe eilen kénnen.
_’lﬁ der N4he des Lichlbogens befindliche Personen

oder Helfer miissen auf
v die Gefahrer_x hingewiesen u, mit dem nétigen Schu

[z ausgeristel werden.

. — Benachbarle Arbeitsplatze sind durch

geeignele Abschirmungen von der
Einwirkung von Strahlen zu schiilzen,

— Beli Schweiﬁérbeilen in R4umen u, Geb&duden muR fiir ausreichende Be-
und Entliftung gesorgt werden. 3 '

1.3 Feuer . & @

— Achlungl Die Temperalur des Lichlbogens belrigt ca. 20 000 C. Vor
Beginn der Schweilarbeilen beachten Sie folgende Hinweise:

— Brennbare Stoffe u. Gegenstinde sind im Umkreis von 5m der
Schweillstelle zu entfernen,

— Nicht entférnbare Sloffe im Umkreis von Sm sind durch geeigneles
Abdecken mit Stahlblechen, nassen Tichern usw. zu schitzen.

— Offnungen, Spalten, Mauerdffnungen usw. sind zur Vermeidung
unkontrollierten Funkenfluges zu verdecken bzw. abzudichlen.

— Ldschmitte] wie Feuerloscher, Wassereimer usw. sind bereitzuslellen.

— Bedenken Sie, daR durch Widrm

eleitung von der Schweilstelle auch an
verdecklen Teilen bzw. in ander

en Raumen Brande entstehen kénnen.

— Konlrollieren Sie nach Beendigung Ihrer Schweifiar
der Schweiflstelle im Zeitraum von G bis 8 Slunden

Glimmstellen , Brandneslern, Warmeleilung usw,

beilen die Umgebung
mehrmals nach
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Navod na obsluhu

Vazeni zakaznici,
gratulujeme Vam k zakoupeni tohoto vysoce kvalitniho svareciho agregatu.

Pfed prvnim spusténim tohoto piistroje si prosim pozorné piectéte tento navod.

(8

. Tento piistroj je uréen pouze pro provoz v zastfeSenych prostorach,v 7adném piipadé

nesmi pfijit do styku s vodou nebo s nim pracovat na desti.

. Pfed uvedenim do provozu nejprve zkontrolujeme pracovni napéti a stupeit jisténi dle

$titku na pistroji. Elektroinstalace musi byt provedena odbornou firmou.

V dosahu 5m musi byt odstranény vSechny hoflavé materidly a pracovni prostor musi byt
opatien zasténou aby nemohlo dojit k oslnéni ostatnich prostor el.obloukem.Teplota
el.oblouku miiZe dosahovat az 6000 °C.

. Pfi praci je nutno se chranit ochrannym svafecim stitem, svarecimi rukavicemi, zastérou.

Tlakové 1ahve je nutno chranit proti mechanickému poskozeni (vnitini tlak az 200bar) ,
pied piimym slune¢nim zafenim a teplotam nad 50 °C. Lahve musi byt pevné€ uchyceny
fetizkem, kurtem apod.

Pied zapogetim svafovani je nutno sefidit svareci proud a posuv dratu. Oba tyto regulatory
jsou vzajemné propojeny a je potieba je spravn€ nastavit. Toto nastaveni se 1ii u kazdého
materialu, priméru pouzivaného dratu a typu piistroje.

Udrzba piistroje:

Pfed kazdou tidrzbou a &isténim je nutno pfistroj odpojit od el.proudu.

Kladku pohonu, p¥itlaénou kladku a priivlak je nutno pravidelné kontrolovat v piipadé
znedisténi o&istit. Po urtité dobé je vhodné vy¢istit vedeni v celém hotédku, kvili
usazujicim se neistotam a prachu. Tryska je opotiebitelny dil a je nutné ho v pripadé
poskozeni vyménit. DileZité je také dodrzet primér otvoru trysky vzhledem

k pouzivanému praméru svareciho dratu.

Odstran&ni poruch, nestabilni svafeci proud:

Mechanické zavady se projevuji nepravidelnym nebo Gplnym zastavenim posuvu dratu.
Zavady na elektronice se projevuji &aste¢nym nebo uplnym vypadkem pfistroje. Zavady na
elektrickych &astech miize provad&t pouze autorizovany servis!

8. Mozné zavady a pfiCiny: Odstranéni:

a) $patné nastaveni sv.proudu prepina¢ 1 nastavit do spravné polohy

b) mélo/hodné dratu regulatorem 2 nastavit optimalni rychlost
¢) nehofti oblouk ' kontrola zemniciho kabelu(koroze,barva)
d) opotiebovany privlak, Spatny pramér vymeénit

e) chybné nastaveni pritoku plynu nastavit redukéni ventil

f) znedistény material zbavit koroze,barvy,mastnoty atd.

g) porucha ve vykonu obrétit se na servis

h) znedistény bowden vydistit nebo vyménit

i) porucha posuvu drétu kapitola nize

9. Svar se rozstfikuje: -

a) pfilis dratu snizit posuv drétu
b) pfili§ proudu pfepnout na niZi st.proudu



1.4 Umgang mit Gasflaschen

—— Beim Umgang mit Gasflaschen sind die einschlédgigen -
Sicherheilsvorschrillen zu beachten. Insbesondere sind die Gasllaschen
wegen des gefdhrlichen hohen Innendrucks (bis 200 bar) gegen
mechanische Beschadigung, Umfallen und Herabfallen zu sichern, vor

Erwdrmung (max. 50C), vor lingerer Sonnenbesltrahlung und strengem
.Frost zu schilzen. : ‘

— Beim Bestdcken des MIG/MAG Geriles mil der Scl'wtzgasﬂasche darauf
achlen, daB zu grofle Flaschen bei unebener Standf(lsiche ein Kippen des
Gerales verursachen kénnen. Um dadurch auflrelende Schidenam Gerat -

bzw. an der Gasflasche zu vermeiden, sollten nur entsprechende g~
FlaschengréRen eingeselzt werden. A B

— Nachfillen bzw. Umftllungen dirden nur von zugelassenen Firmen'
vorgenommen werden.

' -5 2ite /
1.5 Gefahren durch elektrischen Strom. | | /il

— Der Anschlu an das Netz und die W
VDE vorsghriftsmaRig auszufthren.

arlung der Schutzgasanlage sind nach '

— Sicherslellen, daR die Stromzufihrung wirksam geerdet ist.

— Sicherstellen, dafl die Werkbank wirksam geerdel ist.

— Die Wartung darf nur von qualifizierlern Personal 'a'usg'ef(]'hr{ werden.

— Defekte oder beschédigte Teile am Brenner oder Sch!au'chpacke't's'i'nc'i X
sofort zu ersetzen,

i R

Das Gerét ist grundsalzlich nur an Steckdosen mit Schutzkontakt
anzuschlieBen. Es dirfen nur Anschliisse einschlie®lich Steckdosen und
Verlangerungsleitungen mit Schukostecker verwendet werden, die von
einem aulorisierten Elektrofachmann inslalliert wurden,

]



— Die Absicherung der Zuleilung zu den Nelzsleckdosen mufl den
Vorschrilten entsprechen. Es dirfen nach diesen Vorschriften nur dem
Leitungsquerschnitt entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden. Eine Ubersicherung kann Leitungsbrand bzw.
Gebdudebrandschédden zur Folge haben.

~— Beschédigte Isolation am SchweiBbrenner und beschédigte
Schweilleitungen sind sofort auszutauschen.

Der Wechsel einer beschadigten Netzleitung, eines Schukosteckers usw.
und Reparaturen am Schutzgasschweillgerit diirfen nur von einem
autorisierten Elektrofachmann ausgefihrt werden. Schweillbrenner dirfen
nicht unter den Arm geklemmt werden oder so gehalten werden, dal Strom
durch den menschlichen Kérper flieen kann. Bei langeren Arbeitspausen
ist das Gerat auler Betrieb zu setzen. Nach Beendigung der Arbeit und vor
dem Wechsel des Standortes des Gerates ist der Netzstecker zu ziehen.
Bei Unfallen ist die Schweillstromquelle sofort vom Netz zu trennen.

2. _Grundsatzliche Hinweise fiir den Betreiber

Das Schutzgasschweilgerat MIG-MAG ist eine Gleichstromquelle mit
integriertem Drahtvorschub, die ausschlieRlich fir das MIG- bzw. MAG-
LichtbogenschweiRen konstruiert und gebaut wurde.

- Jede anderweitige Verwendung des Gerdites ist mit Gefahren verbunden
und deshalb zu unterlassen.

Das Gerat ist nur mit der auf dem Leistungsschild angegebenen
Netzspannung zu betreiben. Der Anschlud darf nur tiber
Schutzkontaktsteckdosen erfolgen, die durch einen autorisierten
Elektrofachmann installiert wurden. Der Steckdosenstromkreis muR durch
Schmelzsicherungen oder Leistungschutzschalter abgesichert sein.

Abhangig von NetzanschluBbedingungen am Anschlulpunkt kénnen
Schweilstromquellen im Netz Stérungen fiir andere Verbraucher
verursachen, Zur Kldrung dieser Frage und zur Vermeidung von Stérungen

soll vor dem Anschlufd Auskunft vom Stromversorgungsunternehmen
eingeholt werden.

Das Gerét ist vor dem Zugriff durch Kinder zu schiitzen.
Beachten Sie bilte die vom Schweillprozess ausgehenden Gefahrdungen

und halten Sie die Arbeits- und Brandschutzvorschriften ein. Das Geral ist
vor Ndsse geschltzt aufzubewahren und ist nicht geeignet flr den
Gebrauch im Freien bei Regen.



SchweiBtechnische Hinweise

SchweiBnahivorbereitung

Die zu schweiBenden WerkstUcke sollen im Nahibereich frei sein von
Farbe, metallischen UberzUgen, Schmulz, Rost, Felt und Feuchligkeit.

Die SchweiBnahlvorbereilung ist unler Beachlung der
schweiBtechnischen Vorschriften durchzulUhren.

Der Tabelle kdnnen Sie Hinweise fUr die Geslallung der Fugenform

entnehmen.
aonannung. Fugenform Au:rUhrung- Blechdicke | Soalt
5 (mn) 6 fmm)
'I-tht elnseltig " T2 7YX s 1,5
f . ab 1.5 bis
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Precautions to be taken when using

Gas Welding and Cutting Equipment

The operator should ensure that these safety precautions and procedures are read and
fully understood before the equipment is used.operators,should also be aware of the
knowledge of how to use the oxy-fuel gas equipment safely.

1. The area used for welding and cutting operations must be well ventilated and
clear of flammable material.

2. The operator must use goggles, gloves and other protective clothing to
safengard himself against sparks and flames.

3. The operator must stand to the side of the regulator. Avoid being behind or in front
of the gauge.

4.Cylinders must be properly secured in an upright position.

5.Regulators must be correct for the ga's and the pressure range required. They

Should be examined for leaks and any form of damage, particularly to gauges
before use.

6.Cylinder outlets must be free from dirt (a little gas should be'sniffcd' through
the valves before attaching the regulators) and regulator bullnosed stem
seating and threads must be free from damage.

7.Hoses should be in good condition and free from cuts or abrasions. New hoses

must be blown through to remove any dirt or dust before fitting nut and hose
nipple to 'regulator end'and HCV or 'Flashguard 'to 'blowpipe end'of hose.

8.Allhose connections must be free of dirt, in good condition and properly
tightened.

9.0il and grease must never be used with oxygen regulators or ther equipment
connected with oxygen supplies.

10.The regulator P.A.(Pressure adjusting) screw must be in the unscrewed (zero
pressure) position before opening the cylinder valve.

I11.The maintenance of this equipment should be performed by authorized
personnel using original spare parts.



